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Annular grinding wheel of silicon carbide impregnating nonwoven nylon 
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with offset, metal-reinforced attachment hole for very simple secure 
attachment to e.g. angle grinder arbor avoiding slippage 
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Grinding wheel or disc attaches to an electrical or pneumatic 
grinder. The body (2) comprises grinding medium, and is fastened to the 
tool mounting of the grinding machine (4). The special novel feature is 
the use of a flexurally-resistant support plate (1) with a central 
opening (5) allowing fastening to the tool mounting (3). The grinding 
wheel is formed as an annular ring (2). 

USE - A grinding wheel for use with an electric or pneumatic 
grinder, especially an angle grinder. 

ADVANTAGE - Conventional grinding wheels supported by clamping on 
an arbor are liable to slippage, causing defective grinding and/or 
premature wear of the wheel. The attachment components are difficult to 
manipulate. By contrast the subject device is easy to handle, and 
assures adequate flexural strength. The structure described, makes 
relative slippage between wheel and support disk impossible. The 
support disc is easily made, light and strong. By offsetting the wheel 
from the mounting, the disc conformation assures that the wheel will 
not interfere with a wide range of angle grinders. Metal reinforcement 
at the mounting hole, assures that the disc can be clamped firmly, 
causing no damage. 
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Schleifscheibe zur Befestiauno an einer Schleifmaschine 



Die Erfindung betrifft eine Schleifscheibe zur Befestigung an einer elektrischen 
oder pneumatischen Schleifmaschine, insbesondere einem Winkelschleifer 
oder einer Bohrmaschine, mit einem mit einem Schleifmittel versehenen 
Schleifk6rper f der an einer Werkzeugaufnahme der Schleifmaschine festlegbar 
ist. 



Schleifscheiben, wie sie beispielsweise im Fahrzeugbau und bei der Fahrzeug- 
reparatur zum Entfernen von Lackschichten, Unterbodenschutz und/oder Rost 
verwendet werden, sind aus der Praxis in verschiedenen Ausfuhrungsformen 
bekannt. Die aus einem mit einem Schleifmittel versehenen Schleifkorper 
bestehenden Schleifscheiben werden in der Regel uber eine zentrale Offnung 
an * der Werkzeugaufnahme einer elektrischen oder pneumatischen 
Schleifmaschine, insbesondere eines Winkelschleifers befestigt. Da die als 
Schleifpapier oder mit einem Schleifmittel versehenen Vliesscheiben 
ausgebildeten Schleifscheiben sich bei den in der Praxis auftretenden hohen 
AnpreSkraften am zu bearbeitenden Werkstuck leicht verformen, ist es in der 
Praxis durchaus Gblich, maschinenseitig unter dem Schleifkorper mindestens 
einen steifen Stutzteller anzuordnen. Diese Kombination von Stutzteller und 
Schleifkorper hat sich in der Praxis zwar durchaus bewahrt, jedoch ergeben 
sich immer wieder Probleme beim Festspannen von Stutzteller und 
Schleifkorper an der Werkzeugaufnahme, da es bei den mit mehreren tausend 
Umdrehungen pro Minute sehr hohen Schleifgeschwindigkeiten leicht zu 
Relativbewegungen zwischen dem Stutzteller und dem Schleifkorper kommen 
kann, woraus ein mangelhaftes Schleifergebnis und/oder ein vorzeitiger 
VerschleiB des Schleifkorpers resultiert. Daruber hinaus ist die Handhabung 
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von mehreren Bauteilen, namlich dem Schleifkorper und mindestens einem 
Stutztelier, in der Praxis sehr umstandlich. 

Der Erfindung liegt die A u f g a b e zugrunde, eine Schleifscheibe der 
eingangs genannten Art derart weiterzuentwickeln, daB sie eine einfache und 
sichere Handhabung bei gleichzeitig ausreichender Biegesteifigkeit gewahr- 
leistet. 

Die Losung dieser Aufgabenstellung ist erfindungsgemaB dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schleifkorper kreisringformig ausgebildet einseitig fest 
mit einem im wesentlichen biegesteifen Stutztelier mit zentraler Offnung zum 
Festlegen an der Werkzeugaufnahme der Schleifmaschine verbunden ist. 

Durch diese erfindungsgemaBe einteilige Ausgestaltung von Stutztelier und 
Schleifkorper wird erstmalig eine im wesentlichen biegesteife Schleifscheibe 
zur Verfugung gesteilt, die auf einfache Weise mit nur einem Befestigungs- 
mittel an der Werkzeugaufnahme der Schleifmaschine festlegbar ist. Aufgrund 
der festen und unverdrehbaren Verbindung zwischen Schleifkorper und 
Stutztelier wird daruber hinaus die aus der Praxis bekannte Gefahr der 
Relativbewegung zwischen Schleifkorper und Stutztelier beseitigt. 

GemaS einer praktischen Ausfuhrungsform der Erfindung besteht der Stutz- 
telier aus einem glasfaserverstarktem Material. Dieses Material hat den Vorteil, 
daB es extrem haltbar und leicht zu formen ist und daruber hinaus nur ein 
geringes Eigengewicht aufweist. 

Um eine solchermaSen ausgestaltete Schleifscheibe problemlos an Einhand- 
oder Zweihandwinkelschleifern festlegen zu konnen, wird erfindungsgemaB 
vorgeschlagen f daB der Stutztelier zumindest im Bereich der zentralen Offnung 
vom Schleifkorper fortweisend gekropft ausgebildet ist. Durch diese gekropfte 
Ausbildung des Befestigungsbereichs werden der Stutztelier und der Schleif- 
korper vom Winkeischleifer beabstandet gehalten. 

GernaS einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung weist der Stutztelier 
im Bereich der zentralen Offnung eine die Offnung umgebende Metall- 
versteifung auf. Diese Versteifung stellt sicher, daB der Stutztelier beim Ein- 



spannen an der Werkzeugaufnahme der Schleifmaschine aufgrund der hohen 
Anzugsdrehmomente nicht beschadigt wird. 

Um eine verdrehsichere und teste Verbindung zwischen Stutzteller und 
Schleifkorper zu erhalten, hat es sich in der Praxis als vorteilhaft erwiesen, 
daS Schleifkorper und Stutzteller miteinander verklebt sind. 

SchlieBlich wird mit der Erfindung vorgeschlagen, daB der Schleifkorper aus 
einem mit Schleifmittel, insbesondere Siliziumcarbid, durchsetzten Nylonvlies 
besteht. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nach- 
folgenden Beschreibung der zugehorigen Zeichnung, in der ein Ausfuhrungs- 
beispiel einer erfindungsgemaSen Schleifscheibe dargestellt ist. In der 
Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erfindungsgema&e Schleifscheibe und 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer an einer Schleifmaschine 
befestigten Schleifscheibe bei der Bearbeitung eines Werkstuckes. 

Die in Fig. 1 im Schnitt dargestellte Schleifscheibe besteht aus einem Stutz- 
teller 1 und einem mit dem Stutzteller 1 beispielsweise durch Verkleben dreh- 
fest verbundenen Schleifkorper 2. Bei dem Schleifkorper 2 kann es sich 
beispielsweise um ein mit einem Schleifmittel, vorzugsweise Siliziumcarbid, 
durchsetztes Nylonvlies handeln. 

Zum Befestigen der Schleifscheibe an einer Werkzeugaufnahme 3 einer elek- 
trischen oder pneumatischen Schleifmaschine 4, wie diese skizzenhaft in Fig. 
2 dargestellt ist, weist der Stutzteller 1 eine zentrale Offnung 5 auf, uber die 
der Stutzteller 1 beispielsweise mittels einer Schraubverbindung 6 mit der 
Werkzeugaufnahme 3 der Schleifmaschine 4 verspannt werden kann. 

Um eine solchermaSen ausgebildete Schleifscheibe problemlos auch mit Ein- 
hand- oder Zweihandwinkelschleifern verwenden zu konnen, weist der Stutz- 
teller 1 im Bereich der Offnung 5 eine vom Schleifkorper 2 fortweisende 



Kropfung 7 auf, durch welche der Stutzteller 1 und der Schleifkorper 2 im an 
der Schleifmaschine 4 festgelegten Zustand von der Werkzeugaufnahme 3 
beabstandet sind, wie dies in Fig. 2 zu erkennen ist. Durch diesen durch die 
Kropfung 7 hervorgerufenen Abstand zwischen Schleifscheibe und 
Schleifmaschine 4 ist es auch moglich, ein Werkstuck 8 in einem solchen 
Anstellwinkel zu bearbeiten, wie dieser in Fig. 2 dargestellt ist. Der Abstand 
zwischen der Schleifscheibe und der Schleifmaschine 4 bewirkt in diesem Fall, 
dafi die durch die hohen AnpreBkrafte der Schleifscheibe an das Werkstuck 8 
hervorgerufene Verformung der Schleifscheibe nicht dazu fuhrt, daS der 
Stutzteller 1 in Kontakt mit der Werkzeugaufnahme 3 der Schleifmaschine 4 

i 

kommt. 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, kann eine solche Schleifscheibe, bei der Stutzteller 
1 und Schleifkorper 2 eine Einheit bildend fest miteinander verbunden sind, 
rnittels nur einer Schraubverbindung 6 an der Werkzeugaufnahme 3 einer 
Schleifmaschine 4 festgelegt werden. Die verdrehsichere Verbindung 
zwischen Stutzteller 1 und Schleifkorper 2 stellt dabei zusatzlich sicher, daS 
keine Relativbewegungen zwischen dem Stutzteller 1 und dem Schleifkorper 2 
auftreten konnen. Als Material fur den Stutzteller 1 hat sich in der Praxis ein 
glasfaserverstarktes Material als besonders geeignet erwiesen, da dieses leicht 
zu verarbeiten ist und eine hohe Festigkeit aufweist. 
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Bezuqszeichenliste 



| 1 Stutzteller 



2 Schleifkorper 

3 Werkzeugaufnahme 

4 Schleifmaschine 

5 Offnung 

6 Schraubverbindung 

7 Kropfung 

8 Werkstuck 
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SchutzansprOche 

1 . Schleifscheibe zur Befestigung an einer elektrischen oder pneumatischen 
Schieifmaschine, insbesondere einem Winkelschleifer oder einer 
Bohrmaschine, mit einem mit einem Schleifmittel versehenen 
Schleifkorper (2), der an einer Werkzeugaufnahme (3) der 
Schieifmaschine (4) festlegbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS der Schleifkorper (2) kreisringformig ausgebildet einseitig test mit 
einem im wesentlichen biegesteifen Stutzteller (1) mit einer zentraien 
Offnung (5) zum Festlegen an der Werkzeugaufnahme (3) der 
Schieifmaschine (4) verbunden ist. 



2. Schleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS der 
Stutzteller (1) aus einem glasfaserverstarkten Material besteht. 

3. Schleifscheibe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Stutzteller (1) zumindest im Bereich der zentraien Offnung (5) vom 
Schleifkorper (2) fortweisend gekropft ausgebildet ist. 

4. Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 3 f dadurch 
gekennzeichnet, daS der Stutzteller (1) im Bereich der zentraien Offnung 
(5) mit einer die Offnung (5) umgebenden Metallversteifung versehen ist. 

5. Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Schleifkorper (2) und der Stutzteller (1) mit- 
einander verklebt sind. 

6. Schleifscheibe nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Schleifkorper (2) aus einem mit Schleifmittel, 
insbesondere Siliziumcarbid, durchsetzten Nylonvlies besteht. 
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